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mod.
Dati tecnici:

Paotenza installata
Diametro del rullo superfiare

Diametro dei rulli laterali

Prestazioni:

Lunghezza di iavoro

Le prestazioni massime sono riferite a c

alandraiure con
superiore e con mate

riali di snervamento non superiore a 260 N/mm? '

FE 410 FE 510
Spe-ssore célahdrabiie: 195 170
Spessore invitabile: 140 125
Carico max ruilo suﬁeﬁo.re: 3.500 Tons

Coppia max trascinamento: 185.000 Danm

Dotazioni standard:
- Consolle di comando mobile per una perfetta visions delle fasj di
- Apertura idraulica per l'estrazione delle virole

- Sistemi di Savraccaricoe e di sicurezza canformi alle normative CE

Hp . 440
mm. 1.100
mm. 860

mm. 3100

diametri minimi pari a 3 volte il diametro del rullo

Baordo diritt

lavorazicne




{CCUratamente rifinita sy

- Sistema idraulico integrale esciusivo sviluppato per Prestazioni eccallanti Sla in termini dij
Precisions cha dj produzione,

- Parallelismo dei rulli tramite robuste barre di torsione che garantiscono Una precisione
assoluta la dove | sistemi idrayfici PUr di nuovissima Concezione falliscono.
- Lubrificazions Permanente atta a ridurre g minimo gl intervent; g manutenzione ordinarig

- Movimento dej rulli planetario oar ridl.rrré_no-r‘:evolmenie gli attriti ed aumentare la precisione
e la durata neg| tempo. '

Dﬂ‘men@é@m 24 ingombri

Larghezza mm. 5.600
Lunghezza totale B mm. 8.550
Altezza di lavoro mm. 6.100
Paso Kg. 290.000 :

Un aumento dello snervarnento de| Mmateriale, riduce je prestazioni dj calandraturg ed invita dellg macchina
Secondo il fattore B[ veditabella I8 :

e SCIVaments” © . Roftua . Fattord ' Esgminia T3

— Nimm* " g N/mm?* Ksp — . Macchina con capacita di invito peria i

i, 360 R - 510850 7505 "_ " 084 = 12mm9. Materiale con snervamento 260 i
L L 650-800 AEAETE 0.70 _  N/mm? :

‘700 100 800-950 115440" |~ 080 ' :
T oG e L ET _-3’2"@'0"""“'" B T S '%(j__ﬁsﬁ" Cambiando lo Snervamento a 500 Mimm? _
- X : *'invito si ridyce secondo il fattore 'K’ ched

. 0.70 nal seguente modo (12x%0,7) =
R T 84mm [in casg di dubbi contattateci |
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Ciclo dj lavoraziones sy Calandra a 3 ryip

Caratiaristiche tecnichs

A) BILANCIAMENTO S) NCROM

{,
\

O AUTOMATICO - Paral

conirollato da ROBUSTE BARRE DJ TORSIONE che |
8ofisticate valvole di controllo del flusso idrauli
completa dj risetiaggio de Daralle]

B) MOVIMENTI PLANETAR! ~ Sisiema di movi

atto' a ridurre al minimo gl

tradizionali, come guide obligue

i attriti

c) LUBRIFICAZIONE PERMANENTE — Tutti i co
sigillati secondo un sistema esclusivo in modo d

vita.

D)  DIRECT privE - Sostituzione di tyttj |
(ingranagg;, bronzine, riduttori mecc

strisciamento, efc.) con i pilr effiicient riduttori_epicicloidslj

ACCOPP?AT! su rulli, Cuscinetti, motor; idraulici,

della macchina sulla lamisra (fo
conforme agli standard di "Intemationa| High Effician

CARATTERISTICHE Cos TRUTTIVE

- Movimenti dej rufli con velogita variabile da 0 g 1

idraylici e con Lynx)

idraulici e con Lynx)

- Strutture in acciaio elettrosaldato normalizzate e

Parallelisma dei rulli curvatori tramits robusts Dara di torsions

Supporio apribile idrauiico per estrazione

Rulli montat SU cuscinetti ad alto carico a

Bilanciamenm automatico def rujln supsriors
i

virole

d & doppia fila di

OO

Oppure oﬁzzontali'a st

Component;
anici, cinghie di tra

122 positiva) rispar

lavarate sy CEIiri
00% (excluse |

- Molor idrasitici ad alto rendimenio CON conseguania risparmio e

ogni tipo dj trasmissione secondaria come, catene, in
- Arresto istantaneo dj tutti is movimentj e controllo tra
- Ruliilaterali formatori con velocita variabile (excluse fe macchin

{

L

ole

/.

lelismo dej rullj curvatori
avorano in simbiosi con

CO per garantire un’assenza

ISmMo siesso g vita.

mento planetario
comuni rigj macchinari
risciamentio.

dei rulli curvatori
con movimenir’_

mponenti sono pre-lubrificati e
& garantire una lubrificazione a

3 bassa efficianza
smissione, guide a
D!RETTAMENTE

Concenirando tuiia |g forza
miando Energia. Il sistema e

{per Papariura dalia macching)

¢y and Anti-Poliution”

¢i lavaro CNC
€ macchine con Comandi elettro-

nergetico eliminazions g
granaggi, cinghie etc.
mite valvole over-center

© CON comandi eleiiro-

479




- Doppia conicita deirulli per adatiars; ella naturale flassione dei rulli stessi durantg j|
processo dj calandratura ad gvitare ogni tipo di difatia.

- Macchina Completamenta idraulica

- Invito, calandratirs & chitsura virola senza el girare lg igliiers

- Rchiede un solo oReratore per tutte le OPerazioni di calsriars

COMPONENT] STANDARD :

- Sistema idraulico integrale s compatto, completo dj tuite le protezion idrauliche a norma

di legge
- Sistems eletirico completo dj tutte le Protezioni "overloag” a fioma di legge
- Pulpitj g comando mahili per garantire un corretto a sicuro Posizicnamento dell'cperatore

- Apertura idraulica dellg macchina per f'estrazfone del cilindro finito
- Sistemag multivlo di arresto della macchina che garantisce una massima sicurezza dj

utilizzo,

-Resisienza del materiali
Questo & dj gran lunga il fattors PIG importantes guando si sceglie ung maceching

Le specifiche dei materiglj riportano spesso Jo Shervamento minimo che jj Materiale pud

avere, ik .
ma in generale €850 pud variare, # materiafe che sty calznarando potrepbe avere uypo

sSnervamenio molte pia sfte o Guelle indicate come mirime,

- Rimandiameo 3 Pag. 2 di guests offers Per verificare come jj valere K incida sufje
Prestazion dgeafz macchina

SR e

HHSUra longitudingie o

Per produrre un boido perfettamenia allineato o privo dj difetti, | rul centralj devono essers
costiuiti con yng conicita tale dg Compensars la joro naturale flessione in fase dj lavorazione,
tale conicita ¢ dedicata ad un range di spessori fimitato, Tale range sar3 accuratamente .
discusso e Personalizzato in fase d'ordine.

Richiederemo tuti dettagli circa |e Vostre lavorazioni, in modo da Personalizzars |g macchina
S8CoNdo le vostra esigenze specifiche, ,

Quesio per gvitare Difatti cos; Chiamati "boite” o ‘rocchetio” doviii ad una cattiva
Interpretazione delle lavorazioni richieste o da Una conicité “standarg” dej rulli
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